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Pedal 1 agerbock 

Die Erfindung betrifft einen Pedallagerbock nach dem 
Oberbegriff des Patentanspruchs 1. 

Aus der DE 100 17 794 Al ist ein Pedallagerbock bekannt, der 
einteilig ausgebildet ist. Bei einer einteiligen Ausfuhrung 
eines Pedal lagerbocks kann nur ein Werkstoff verwendet 
werden. Ein Pedallagerbock aus Kunststoff benotigt viel 
Bauraum, urn die notwendige Steifigkeit zu erreichen. Dagegen 
weist ein kompakter Pedallagerbock aus Metall ein hohes 
Gewicht auf. Bei der Verwendung von Leichtmetallen wird zwar 
das Gewicht reduziert, dabei entstehen aber hohe 
Materialkosten . 

Vor diesem Hintergrund liegt der vorliegenden Erfindung die 
Aufgabe zugrunde, einen Pedallagerbock der eingangs genannten 
Art zu schaffen, welcher mit einem geringen Gewicht und 
kostengiinstig herzustellen ist und dabei wenig Bauraum 
benotigt . 

20 Diese Aufgabe wird durch einen Pedallagerbock mit den 
Merkmalen des Anspruchs 1 gelost. Demnach zeichnet sich der 
Pedallagerbock durch einen Grundkorper mit zwei separaten 
Bauteilen auf, einer Schale und einem Verstarkungselement. 
Das Verstarkungselement besitzt eine versteifende Funktion. 
Durch die mehrteilige Ausfuhrung des Grundkorpers konnen die 
Schale und das Verstarkungselement aus verschiedenen 
Materialien ausgebildet sein, wobei die positiven 
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Eigenschaf ten der einzelnen Werkstoffe miteinander kombiniert 
werden konnen. Kunststoff weist beispielsweise ein geringes 
Gewicht auf und Metall eine hohe Stabilitat. Dadurch konnen 
bei einer kompakten Bauweise des Pedal lagerbocks, 
gleichzeitig die Steifigkeit erhoht und das Gewicht reduziert 
werden . 



Vorteilhafte Ausgestaltungen sind den Unteranspriichen zu 
entnehmen . 



Um dem Grundkorper eine Grundstabilitat zu geben, besteht 
dieser gemaS einer Ausf iihrungsf orm aus Metall, 
beispielsweise Stahlblech. stahl ermoglicht bei 
kompakten Bauweise eine hohere Festigkeit als ein Bauteil mit 
gleichen Abmessungen aus Kunststoff. 



wie 
einer 



Um die Steifigkeit der Schale weiter zu erhohen, weist die 
Schale gemaS einer weiteren Ausf iihrungsf orm an ihrem 
umlaufenden Rand einen Kragen auf. Wenn im Zusammenhang mit 
der Erfindung von einem Kragen die Rede ist, so ist damit 
eine im wesentlichen rechtwinklig abgewinkelte AuSenkante der 
Schale gemeint. Durch diesen Kragen wird aufierdem der 
Kraftflufi in dem Pedallagerbock optimiert. Eine uber ein 
Pedal in den Pedallagerbock eingeleitete Kraft wird iiber den 
Kragen auf eine groSe Plache verteilt, wodurch einzelne 
Bereiche des Pedal lagerbocks entlastet werden. 



an 



Fur die daruber hinaus benotigte Stabilitat der Schale ist 
der Schale gemaS einer weiteren Ausfuhrungsf orm ein 
zusatzliches Verstarkungselement aus Kunststoff angespritzt. 
Kunststoff telle haben den Vorteil, daS sie im Vergleich zu 
Metallteilen mit identischen Abmessungen ein geringeres 
Gewicht aufweisen und kostengunstiger herzustellen sind. 
Desweiteren konnen die Kunststoff telle einfach durch 
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SpritzguSverfahren an die Schale des Grundkorpers angespritzt 
werden. Hierbei ist keine aufwendige Anpassung des 
Kunststoffteils an die Schale n6tig, da sich das 
Kunststoffteil beitn Sprit zvorgang automat isch an die Schale, 
die einen Teil der Sprit zgufcf orm bildet, angleicht . Daher 
tmissen keine Toleranzen beachtet werden, was die Herstellung 
erheblich giinstiger beziiglich der Kosten macht . 

Urn das Verstarkungselement moglichst kostengiinstig 
herzustellen, weist das Verstarkungselement im Innern der 
Metallschale gemaS einer weiteren Ausfuhrungsform eine 
Rippenstruktur auf. Dadurch wird bei gewiinschter Stability 
auf einfache Art Material und Gewicht eingespart und damit 
die Kosten reduziert. 

GemaS einer weiteren Ausfuhrungsf orm ist eine Lagerstelle fur 
ein Pedallager in die Schale und dem sowohl aufien als auch 
innen an die Schale angespritzten Verstarkungselement 
eingebracht. Da in die Lagerstelle durch ein Pedal groSe 
Krafte eingeleitet werden, muS die Lagerstelle eine hohe 
Festigkeit aufweisen. Durch den mehrteiligen sandwi chart igen 
Aufbau der Lagerstelle ist es moglich, der Lagerstelle eine 
Grundstabilitat durch einen Metallkem, der der Schale 
entspricht, zu geben. Das Verstarkungselement hat die 
Aufgabe, das eigentliche Pedallager zu formen. 

Die Lagerstelle weist zur Verstarkung gernaS einer weiteren 
Ausfuhrungsform axial und radial zur Pedallagerlangsachse 
angeordnete Rippen auf. Rippen haben den Vorteil, daS sie bei 
optimaler Verstarkung sowohl Material als auch Gewicht 
einsparen. Dadurch werden die Kosten weiter reduziert. 

GemalS einer weiteren Ausfuhrungsform sind die beiden Telle 
des Grundkorpers fest miteinander verbunden. Der Kragen der 
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Schale wird dazu zumindest teilweise mit Kunststoff 
umspritzt, so dag das Verstarkungselement an der Schale 
verankert ist . Desweiteren weist die Schale 

Durchsetzungslocher in Form von Ausnehmungen in der Schale 
auf, in die der Kunststoff des Verstarkungselements 
hxneingespritzt ist. Dadurch wird das angespritzte 
Verstarkungselement ebenfalls an der Schale fixiert. Dies ist 
erne einfache und kostengunstige Art der Befestigung da 
weder zusatzlichen Bef estigungselemente benotigt werden noch 
zusatzliche Arbeitsschritte notwendig sind. 

Damit der Pedal lagerbock verschiedene Zusatzelemente 
aufnehmen kann, sind gema* einer weiteren Ausfuhrungsform 
Befestigungsmoglichkeiten an dem Verstarkungselement 
vorgesehen. Diese Befestigungsmoglichkeiten sind durch ein 
entsprechendes Anpassen der Sprit zguSformen einfach 
herzustellen und einfach mit dem Pedal lagerbock zu verbinden 
Dabei werden keine zusatzlichen Bef estigungsmittel benotigt. 

im folgenden wird der erf indungsgemaEe Pedal lagerbock anhand 
der xn der Zeichnung dargestellten Ausfuhrungsbeispiele naher 
erlautert. Es zeigen: 

Pig. 1 eine perspektivische Ansicht einer ersten 

Ausfuhrungsform einer Schale eines erf indungsgemaJSen 

Pedal lagerbocks ; 
Fig. 2a eine perspektivische Vorderansicht des 

erfindungsgemafien Pedal lagerbocks mit der Schale 

gemaS Fig. l ; 

Pig. 2b eine perspektivische Ruckansicht des 

erfindungsgemaSen Pedal lagerbocks gemafi Fig. 2 a; 

Pxg. 3 eine perspektivische Ansicht einer zweiten 
Ausfuhrungsform einer Schale des erf indungsgemaJSen 
Pedal lagerbocks sowie 
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Fig. 4 eine perspektivische Ansicht des erf indungsgemaSen 
Pedal lagerbocks mit der Schale gemafi Fig. 3. 

In Fig. 1 1st eine Schale 1 aua Metall dargestellt, die einen 
Teil eines Grundkorpers des erf indungsgemaSen Pedal lagerbocks 
bildet. Die Schale 1 besteht aus eine™ tiefgezogenem 
Stahlblech und weist einen flachen Boden 2, einen gewolbten 
Boden 3 und zwei Seitenwande 4, 4- auf . Der flache Boden 2 
und der gewolbte Boden 3 sind nebene'inander angeordnet, so 
daS der gewolbte Boden 3 in der Fig. i oberhalb des flachen 
Bodens 2 angeordnet ist. Der gewolbte Boden 3 ist von den 
Seitenwanden 4, 4' sowohl seitlich als auch oben umschlossen 
Der flache Boden 2 ist nur seitlich von den Seitenwanden 4 
4- umgeben. Durch die Seitenwande 4, 4 • bildet die Schale 1 
einen Innenraum. In den Seitenwanden 4, 4- sind im Bereich 
des gewolbten Bodens zwei Bohrungen 5, 5- zur Aufnahme eines 
Pedallagers angeordnet. Ein umlaufender Rand 6 der Schale 1 
ist an den Seitenwanden 4, 4- und oberhalb des Lagerbereichs 
rechtwinklig abgewinkelt . Der flache Boden 2 ist rechwinklig 
geformt und weist zentral eine groSe kreisformige 
Ausnehmung 7 auf, durch die ein nicht weiter dargestelltes 
Ubertragungselement gefuhrt wird. Das Ubertragungs element 
lextet erne Bewegung eines Bremspedals auf eine nicht 
dargestellte Bremseinheit weiter. Desweiteren sind in dem 
flachen Boden 2 umf angsseitig um die Ausnehmung 7 drei 
weatere kleine kreisformige Ausnehmungen 8 angeordnet, in die 
Buchsen 9 eingepreSt sind. Die Schale 1 wird mit dem flachen 
Boden 2 an einer Stirnwand eines Fahrzeugs befestigt. Die 
Buchsen 9 dienen zur Aufnahme von Befestigungselementen zur 
Anbxndung der Schale 1 an die Stirnwand. Eine weitere 
Ausnehmung 8 mit eingeprefiter Buchse 9 zur Anbindung der 
Schale 1 an die Stirnwand befindet sich im gewolbten Boden 3 
oberhalb der Aufnahme fur das Pedallager. 



P802522/DE/1 



6 



im Ubergangsbereich von dem flachen Boden 2 2U dem gew61bten 
Boden 3 ist ein Durchsetzungsloch 10 in Form einer 
kreisformigen Ausnehmung angeordnet, welches zur Verankerung 
eines Verstarkungselements 11 an der Schale dient . Das 
Verstarkungselement 11 ist in den pig . 2a und ^ 

erlautert. Das Verstarkungselement 11 wird in den Innenraum 
der Schale 1 hineingespritzt . Dabei dringt das Material des 
Verstarkungselements 11 durch das Durchsetzungsloch 10 der 
Schale 1 hindurch und fixiert dadurch das Verstarkungs- 
element 11 an der Schale 1. 

Aus den Fig. 2a und 2b gehfc ein erf indungsgemaSer 
mehrteiliger Pedal lagerbock hervor. Der Pedal lagerbock weist 
eine Schale 1, wie sie in Fig. i dargestellt ist, und ein 
Verstarkungselement 11 auf . Das Verstarkungselement 11 
besteht aus Kunststoff, wie beispielsweise PA6 GF 30 % und 
ist rxppenformig zur Erhohung der Steifigkeit der Schale 1 in 
den innenraum der Schale 1 gespritzt, wobei die Ausnehmung 7 
der Schale 1 frei bleibt . Sowohl der angestellte Rand 6 als 
auch die Buchsen 9 sind mit dem Kunststoff deg 
Verstarkungselements 11 umspritzt. Dadurch wird das 
Verstarkungselement 11 fest mit der Schale 1 verbunden. Der 
flache Boden 2 ist im Bereich der Buchsen 9 vollstandig mit 
Kunststoff bedeckt. Die Buchsen 9 ragen aus dem mit 
Kunststoff bedeckten Boden heraus und sind an ihrer 
Aufcenseite zusatzlich ringformig mit Kunststoff verstarkt, so 
dag die Buchsen 9 und ein urn die Buchsen 9 angeordneter Ring 
erne biindig abschliefiende Oberflache aufweisen. 

Das Verstarkungselement 11 weist Rippen 12 auf, die 
unregelmafcig im Bereich des gewolbten Bodens 3 im Innenraum 
der Schale 1 verlaufen. So verlauft eine Rip P el2 
bexsp.elsweise von der Seitenwand 4 zur Ausnehmung 7, eine 
zwexte Rippe 12 von der gegenuberliegenden Seitenwand 4- zur 
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Ausnehmung 7 und sine dritte Rippe 12 verl&u£t zwiachen den 
bexden Seitenw&nden 4, 4' und kreuzt dabei sine der vorher 
genannten Rippen 12 . Die Rippen 12 erstrecken sich in dar 
Tiefe vom Ra „d 6 der Scheie 1 bis zu dam gawolbtan Bodan 3 
im Bereich des flachen Sedans 2 bilden die Rippen 12 des 
Verstarkungselements 11 Tangenten urn die Ausnehmung 7 dar 
Schale 1. 

An den Seitenwanden 4, 4. in, Bereich dar Bohrungen 5. 5. 
bildat das Verstarkungselement 11 Lagarstellan 13 fur ain 
Pedallager. Die Lagarstellan 13 sind aufien und innen an die 
Seitenwande 4, 4' angeepritzt. Die Lagerstellen 13 haben die 
Form ainer Hulse, die durch die Bohrungan S, 5. in dan 

TeirdTH-1 4 ' V UndUr * aSe "- Ein «* «— -gander 
Ten der Hulse 1st durch Rippen 14 verstarkt. die jeweils 

zwxschen dar Hulse und dam am naohsten gelagenan Rand 6 der 
Scheie 1 radial zu ainar Padallagerlangsachse angeordnet 
sind. Die Lagerstalla 13 an der Seitenwand 4 ist im Innenraum 
der Sohale 1 zusatzlich mit einer ringf6rmigan Platte 15 
verstarkt. Die Platte 15 1st mit axial zur 
Pedallagerlangsachse angaordneten Verstarkungsrippan 16 an 
die hulsenformige Lagerstelle 13 angebunden. Diese 
Lagerstelle 13 an der Seitenwand 4 ist in dieser 
Ausfuhrungsform aufgrund des vorhandenen Bauraums breiter als 
die ihr gegenuberliegende Lagerstelle 13 an der Seitenwand 4. 
gema E Pig. 2a . Es ist aber auoh ^ 

Lagarstellan 13 gleich zu dimansionieren. 

Zwischen der Ausnehmung 7 im flaohen Boden 2 und der 
Seitenwand 4 ist ein Halter 17 zur Aufnahme aines 
Lichtschalters an das Verstarkungselement 11 angespritzt . Der 
Halter 17 bastaht aus zwei seitlichen straban 18, die im 
rechten winkal zueinander angeordnet sind und mit einer 
Aufnahmaplatte 19 abgedeokt sind. Eine dritte strebe 18 
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verlauft diagonal von der Schale 1 zur Aufnahmeplatte 19 und 
verbindet die beiden seitlichen Streben 18 miteinander. Die 
Aufnahmeplatte 19 des Halters 17 weist eine Bohrung zur 
Fixierung des Lichtschalters mit einer rechteckigen 
Mitnehmeraussparung auf . 

Desweiteren ist oberhalb der Lagerstellen 13 fur das 
Pedallager eine an das Verstarkungselement 11 angespritzte 
Kunststoff flache 20 angeordnet . Die Kunststoff flache 20 
verlauft iiber die gesamte Breite des Grundkorpers und dient 
der Abdeckung einer nicht dargestellten Gerauschkapsel , die 
auf den Pedal lagerbock auf der Seite des 
Verstarkungselements 11 aufgesetzt wird. Die Gerauschkapsel 
wird mittels drei Rastnasen 21 mit dem Pedal lagerbock 
verbunden. Die Rastnasen 21 sind umf angsseitig urn die 
Ausnehmung 7 unterhalb des mit Kunststoff umspritzten Rands 6 
aufcen an der Schale 1 angespritzt. 

Eine der Buchsen 9 neben der Ausnehmung 7 der Schale 1 ragt 
ein wenig aus der Schale 1 in Richtung Stirnwand heraus und 
dient als Anbindungspunkt fur beispielsweise einen 
Crashabwei ser . 

In Pig. 3 ist ein wei teres Aus fuhrungsbeispiel einer Schale 1 
des erfindungsgemaSen Pedal lagerbocks dargestellt. Die 
Schale 1 weist im Unterschied zu der in Fig. 1 dargestellten 
Schale 1 umf angsseitig urn die beiden Boden 2, 3 herum 
angeordnete Seitenwande 4, 4- auf. An den Seitenwanden 4, 4' 
ist ein durchgehender nach auSen angestellten Rand 6 
vorgesehen. Desweiteren sind in den Seitenwanden 4, 4' der 
Metallschale 1 keine Ausnehmungen fur Lagerstellen 13 
vorgesehen. Die Lagerstellen 13 werden mit dem 
Verstarkungselement 11 aus Kunststoff an die Schale 1 
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angespritzt. Dies 1st im Zusammenhang mit dem in Fig. 4 
dargestellten Ausf iihrungsbeispiel erlautert . 



Aus 



Fig. 4 geht eine weitere Ausf uhrungs form eines 
Pedallagerbocks hervor. An die Schale 1 gemafi Fig. 3 ist ein 
Verstarkungselement 11 angespritzt. Das Verstarkungs- 
element 11 weist zusatzlich zu den im Innenraum der Schale 1 
verlaufenden Rippen 12 im Bereich des flachen Bodens 2 
hohlzylinderformige Verstarkungen 22 auf, welcher mit ihrer 
Langsachse senkrecht zu dem flachen Boden 2 ausgerichtet 
sxnd. Die Verstarkungen 22 grenzen an die mit Kunststoff 
hohlzylinderformig umspritzte Ausnehmung 7. Eine weitere 
hohlzylinderformige Verstarkung 22 ist im Bereich des 
gewolbten Bodens 3 oberhalb der Aufnahme fur das Pedallager 
angeordnet. Im Unterschied zu dem in den Fig. 2a und 2b 
dargestellten Ausfuhrungsbeispiel des Pedallagerbocks 
bestehen die Lagerstellen 13 aus Kunststoff. sie sind in 
Anformungen eingebracht, die oberhalb der Seitenwande 4, 4- 
an das Verstarkungselement 11 angespritzt sind. Die 
Anformungen 23 sind im wesentlichen quaderformig und weisen 
an xhren groSen Seitenflache jeweils eine zentrale 
Aussparung 24 in Form eines Langlochs auf. Die Langlocher 
dxenen als Freiraume fur Rebel und sind dement sprechend 
ausgeformt. Die quaderf ormigen Anformungen 23 weisen an ihrer 
Aufienseite zudem Materialaussparungen 25 zur Einsparung von 
Material und Gewicht auf. 
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Pat ent anspruche 

1. Pedallagerbock zur Aufnahme eines Pedals fur ein 
Kraft fahrzeug mit 

- einem Grundkorper, 

- einer Verbindungsstelle zur Befestigung des 
5 Pedallagerbocks an einer Stirnwand und 

- einer Lagerstelle zur Aufnahme eines Pedallagers, 
dadurch gekennzeichnet, 

daE der Grundkorper eine Schale (1) und ein der 
Schale (1) zugeordnetes Verstarkungs element (11) 
10 aufweist. 

2. Pedallagerbock nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, 
daS die Schale (1) und das Verstarkungselement (11) 
unterschiedliche Materialeigenschaf ten aufweisen. 

3. Pedallagerbock nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, 
dafi die Schale (1) aus Metall besteht . 

I. Pedallagerbock nach einem der Anspruche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, 
daS die Schale (1) einen bereichsweise umlaufenden 
Rand (6) aufweist. 



15 
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5. Pedallagerbock nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, 

daS das Verstarkungselement (11) aus Kunststoff besteht . 

6. Pedallagerbock nach Anspruch 5, 
dadurch gekennzeichnet, 

daS das Verstarkungselement (11) Rippen (12) aufweist. 

7. Pedallagerbock nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, 

daS die Lagerstelle (13) durch das Verstarkungsele- 
ment (11) und der Schale (1) gebildet 1st. 

8. Pedallagerbock nach Anspruch 7, 
dadurch gekennzeichnet, 

daS das Verstarkungselement (11) urn die Lagerstelle (13) 
des Pedallagers Rippen (14) aufweist. 

9. Pedallagerbock nach Anspruch 5, 
dadurch gekennzeichnet, 

daS das Verstarkungselement (11) an der Schale (1) veran- 
kert ist. 

10. Pedallagerbock nach einem der Anspruche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, 

daS das Verstarkungselement (11) den umlaufenden Rand (6) 
der Schale (1) i m wesentlichen umhullt. 

11. Pedallagerbock nach Anspruch 5, 
dadurch gekennzeichnet, 

daS das Verstarkungselement (11) Auf nahmeelemente (17, 
20, 21, 23) zur Aufnahme von Funktionselementen aufweist. 
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Zuaammenfassung 

Die Erfindung betrifft einen Pedallagerbock zur Aufnahme 
eines Pedals. Der Pedallagerbock weist einen Grundkorper, 
eine Verbindungsstelle zur Befestigung des Pedallagerbocks an 
einer Stirnwand und eine Lagerstelle 13 zur Aufnahme eines 
Pedallagers auf . Urn den Pedallagerbock kompakt und giinstig 
herzustellen, weist der Grundkorper des Pedallagerbocks eine 
Schale 1 und ein der Schale 1 zugeordnetes Verstarkungs- 
element 11 auf . 



10 (Fig. 2a) 
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